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Optical properties
SHIHBER © IS0 134681 2.0mmt % 92 93 89 20
Transparency : : : : : : : :

X ISO 14782 2.0mmt % 2.0 2.0 2.5 2.5 2.5
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Rheological properties
XU biRY a—LL—b : ISO 1133 : 220T 10kg : cm3/10min. : : 23 : 29 : 20 : *5.0 : 7
Melt volume - flow rate *200T bkg : : : : : : :
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Mechanical properties
5 BRI ISO 527 23T MPa 43 48 39 a4
Tensile stress at yield : : : : : : : : : :
BRI R ISO 178 23T : MPa : 1,900 2,200 1,750 2,000 2,000 1,700
Flexural modulus : : : : : : : 5 : :
i [b s : ISO 178 : 23T MPa : 65 : 74 : 55) : 64 : 68 : 58
Flexural strength : : : :
Vv ILE—EBRE (JvF) ISO 179 23T kJ/me 13 10 17 9
Charpy notched impact strength : : : : : : : :
Ov o9 IIViEE : ISO 2039 : 23T : : : 109 : 116 : 105 : 109
Rockwell hardness : : R scale : : : : : :
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Thermal properties
HErEhHEE : ISO 75 : 1.8MPa G : 76 : 78 : 74 : 67
Temperature of deflection under load : : : : :
R=ILT Ly Y +—EFREE BRREE = T —
Ball pressure registration temperature : : : : : :
AL : uL-94 — : — : : HB : HB
Flammability : : : : : :
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Other properties
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wE ISO 1183 — g/cm? 1.10 1.10 1.10 1.12 1.10 1.10
Density : : : : : : : : : :
RUA LT« VEFERES — — — — =15
JHOPA : : : : : :
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Typical injection maolding condition

FlREEEE P BZIRBNRY 2BERILIE T 80~90 80~90 80~90 75~80 80~90 75~80
Predrying temperature ¢ Drying time more than 2 hrs : : : : : : :

YYVI—BEEE : T : 200~240 : 200~240 : 210~250 : 180~220 : 190~240 : 180~220

Cylinder setting temperature

Mold temperature

SRR T ©  40~70 i  40~70 i 40~70 :  40~60 — © 40~60
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