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Elramariias : Test : Test : Unit : Heat resistance : < High heat resistance and * High heat resistance : Super heat resistance
p :  method ¢ condition : : ¢ chemical resistance : :

GT-10 : MTH2 © K-2938A : K-2938FS : KU-00R-1 | KU-621 : KU-B30R-3 | KU-650R-1 | KU-670 R-2
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Rheological properties
R bRY 2—LL—k : 1SO 1133 :220T 10kg :cm¥/10min. : 20 i 11 1.5 6.5 S 3.0 8.0 3.0 25
Melt volume - flow rate : s : - z : : : : : : s =

ARSI

Mechanical properties
5 IRREAIGS :1s0527 : 23C i MPa 52 : 50 51 48 52 40 56 55 53
Tensile stress at yield : : : : : : : : : : : E E
BRI SR © ISO 178 : 23T ©  MPa : 2500 : 2250 : 2550 2450 : 2650 : 2000 : 2800 2750 : 2,750
Flexural modulus : : : : : : : 5 : : : : :
HIFaEe : IS0 178 : 23T : MPa : 81 : 78 : : 83 : 79 : 86 : 65 93 : 92 78
Flexural strength
Y vlE—EEgE (/v F) :1s0 179 : 23C i kJ/m? 15 i a2 15 19 15 24 10 11 10
Charpy notched impact strength : : : : : : : : : : : E E
Ov o9 z)VEE :ISO 2039 : 23T : : 118 : 115 : : 113 : 114 : 117 : 104 : 119 : 116 : 116
Rockwell hardness : ° Rscale 2 : : : : : : : : :
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Thermal properties
HEEDOHEE : IS0 75 : 1.8MPa © : 85 : 86 : : 93 : 91 : 95 : 20 : os : 100 : 102
Temperature of deflection under load : : : : : : : ' : : : :

A= T vy v—BREE D mEEeSE P T . 95 : 100 © 105 — 10 —

40-¥31dVH)

Ball pressure registration temperature : : : : : : : : : : : :
PR ©ouLes o — : : HB i HB g HB : HB : HB g — s HB : HB —
Flammability : : : : : : : : : : : :

Z DD
Other properties

BE : IsO 1183 : = ¢ g/cm? : 1.05 : 1.04 3 : 1.05 : 1.05 g 1.06 g 1.05 : 1.06 : 1.06 : 1.06
Density : : : : : s : : : : : : :
RUAL T « VEBEGHS P — P — : CoBm®R . B®R =
JHOPA : : : : 3 . 3
RERII M RG
Typical injection molding condition

FlHEZREE . EZIREGRY 2BFRILE : © : 80~90 : 90~95 : : 90~100 90~100 : 90~100 : 980~100 : 100~110 : 100~110 : 100~110
Predrying temperature : Drying time more than 2 hrs : : : : : : : : : 2

YU —BRERE : : i : 200~260 : 220~270 : i 220~270 : 220~270 : 220~270 : 230~270 : 230~270 : 230~270 : 230~270
Cylinder setting temperature : : : : : : : : : : e :

SIEE - T 40~80 . 40~80 | © 40~80 : 40~80  40~80  40~80 . 40~80 : 40~80 . 40~80
Mold temperature : : : : : : : : : : : :
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